
Приваривание профилей - 
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Поперечный профиль по всей ширине

Применимые профили 

XWH Y Z A B

R1 R2 R3 R5 R11

L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты
 

1000 mm Минимальная длина бесконечной ленты 3600 mm

Максимальная ширина бесконечной ленты 1000 mm

Минимальные шаги приваривания профилей

Профиль Минимальный шаг Профиль Минимальный шаг

XWH 25

Y 25

L40 45

Z 30

T50 50

A 35

V20 40

B 40

V50 50

R1 30

V60 50

R2 35

V80 50

R3 40

V100 50

R5 40

V30S 45

R11 25

V40 45

L30S 45

F40 85

L50S 45

F50 85

L60 50

F60 85

L70 50

F80 85

L80 50

Технические условия 

H30 H40 H50

L100 50

H30 55

H40 55

H50 55

 

Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.
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Длина поперечных профилей

Возможная длина Кратность длины

XWH < 550 --

Y < 800 --

Z < 600 --

A < 600 --

B < 600 --

R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Приваривание профилей

Поперечный профиль по всей ширине

Технические условия

Профиль

 

  

Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.
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A

A

XWH Y Z A B

R1 R2 R3 R5 R11

L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

 
1000 mm 3600 mm

 
1000 mm

A min  2,5 мм

XWH 25

Y 25

L40 45

Z 30

T50 50

A 35

V20 40

B 40

V50 50

R1 30

V60 50

R2 35

V80 50

R3 40

V100 50

R5 40

V30S 45

R11 25

V40 45

L30S 45

F40 85

L50S 45

F50 85

L60 50

F60 85

L70 50

F80 85

L80 50

H30 H40 H50

L100 50

H30 55

H40 55

H50 55

Приваривание профилей

Поперечные профили с отступом от края

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты 

Технические условия

Минимальные шаги приваривания профилей

Профиль Профиль

 

  

Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Минимальный шаг Минимальный шаг
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A

A

XWH < 550 --

Y < 800 --

Z < 600 --

A < 600 --

B < 600 --

R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Приваривание профилей

Поперечные профили с отступом от края

Технические условия

Длина поперечных профилей

Возможная длина Кратность длиныПрофиль

 
 

 

 

  

Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



R1 R2 R3 R5 R11

L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

 
1000 mm 3600 mm

1000 mm

H30 H40 H50
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Наклонно установленный профиль

L40 45

T50 50

V20 40

V50 50R1 30

V60 50R2 35

V80 50R3 40

V100 50R5 40

V30S 45R11 25

V40 45L30S 45

F40 85L50S 45

F50 85L60 50

F60 85L70 50

F80 85L80 50

L100 50 H30 55

H40 55

H50 55

A

A

Приваривание профилей

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия

A min=  2,5 мм

Минимальные шаги приваривания профилей

Профиль Профиль

 

  

Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Минимальный шаг Минимальный шаг



A

A

5b

R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Наклонно установленный профиль

Приваривание профилей

Технические условия

A min=  10 мм

Длина поперечных профилей

Возможная длина Кратность длиныПрофиль

 
 

 

 

  

Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



B

B

T50 50

 
1000 mm 3600 mm

1000 mm

L40 45

T50 50

V20 40

V50 50R1 30

V60 50R2 35

V80 50R3 40

V100 50R5 40

V30S 45R11 25

V40 45L30S 45

F40 85L50S 45

F50 85L60 50

F60 85L70 50

F80 85L80 50

L100 50 H30 55

H40 55

H50 55

R1 R2 R3 R5 R11

L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

H30 H40 H50

Приваривание профилей

Двух или многорядный поперечный профиль

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия
B min=  10 мм

Минимальные шаги приваривания профилей

Профиль Профиль
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Минимальный шаг Минимальный шаг



B

B

R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Приваривание профилей

Двух или многорядный поперечный профиль

Технические условия

B min=  10 мм

Длина поперечных профилей

Возможная длина Кратность длиныПрофиль
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



 
 

 

 

 
1000 mm 3600 mm

 
1000 mm

R1 R2 R3 R5 R11

L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

H30 H40 H50

L40 45

T50 50

V20 40

V50 50R1 30

V60 50R2 35

V80 50R3 40

V100 50R5 40

V30S 45R11 25

V40 45L30S 45

F40 85L50S 45

F50 85L60 50

F60 85L70 50

F80 85L80 50

L100 50 H30 55

H40 55

H50 55

Приваривание профилей

Поперечный профиль рядами в шахматном порядке

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия

Минимальные шаги приваривания профилей

Профиль Профиль
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Минимальный шаг Минимальный шаг



R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Приваривание профилей

Поперечный профиль рядами в шахматном порядке

Технические условия

Длина поперечных профилей

Возможная длина Кратность длиныПрофиль
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



XWH Y Z A B

1000 mm 3600 mm

1000 mm

Приваривание профилей

Центральная направляющая

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



A

A

2000 mm 3600 mm

1800 mm

А min 10 mm

100 mm

300 mm

XWH Y Z A B

Приваривание профилей

Боковые направляющие

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

А MAX на бесконечной конвейерной ленте

Технические условия
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

A MAX на открытой конвейерной ленте



A

A

XWH Y Z A B

R1 R2 R3 R5

2000 mm 3600 mm

1800 mm

10 mm

100 mm

300 mm

Приваривание профилей

Боковые ограждения

Применимые профили

Используемые ленты

Технические условия

А min

А MAX на бесконечной конвейерной ленте
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

A MAX на открытой конвейерной ленте



 
 

 

B

B

A

A

35 mm

35 mm

P40 P50 P60 P80

 
2000 mm 3660 mm

 
2000 mm кратные 60 мм

 10 mm

100 mm

Приваривание профилей

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты длина бесконечной конвейерной ленты

Технические условия

А min

B min

Возможна параллельная установка нескольких гофробортов
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



F

L

F40 F50 F60 F80

L30S L40 T50 V30S V40

1000 mm 4000 mm

1000 mm 3600 mm

Профили ПрофилиF40 F50 F60 F80 L30S L40 T50 V30S V40

Минимальный шаг Минимальный шаг100 mm 60 mm

F L F L

5 170 3 103

5 200 4 130

5 225 8 155

5 250 8 180

14 300 13,5 205

22 380 13,5 230

24 400 21 255

21 279

31 303

31 325

42 350

42 371

55 395

55 415

69 435

69 456

85 478

85 495

Приваривание профилей

Изогнутый профиль

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Минимальная длина бесконечной лентыМаксимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

F40 F50 F60 F80

L30S L40 T50 V30S V40



R1 R2 R3 R5

1000 mm 3600 mm

1000 mm

L

a

P

L1

L1 P a Шеврон/м

200 112 150 8,93

250 150 200 6,67

300 174 225 5,75

350 213 275 4,69

400 236 325 4,24

450 268 375 3,73

500 300 400 3,33

550 331 450 3,02

600 362 475 2,76

650 394 500 2,54

700 425 575 2,35

Примечание: По запросу могут быть разработаны другие конфигурации

Приваривание профилей

Открытый шеврон

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



R1 R2 R3

500 mm 3600 mm

500 mm

L1

Минимальный шаг = 110 mm

L1 = 180 250 300

350 400 450

Приваривание профилей

Закрытый шеврон

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



Z R12

L1

L2 L

800 mm 10000 mm

800 mm

L1 MAX mm L mm L2 mm

325 620 100

510 215

460 315

415 147,5

410 295

405

370

360

315

310

211

205

Приваривание профилей

Конфигурация для керамической плитки и кафеля

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



H

L L

H

B B

Монтаж

SNL SNC

820 mm 6804 mm

Приваривание профилей

Конфигурация для работы в вакуумных системах

Используемые ленты

Минимальная длина бесконечной лентыМаксимальная ширина бесконечной ленты
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



 
 

 

A

A

Боковые ограничители Поперечные профили   

XWH Y Z A B R1 R2 R3 R5

R1 R2 R3 R5 L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

 
1000 mm 3600 mm

 
1000 mm

A MINIMUM = 1 мм

Минимальные шаги приваривания поперечных профилей

Профиль ПрофильМинимальный шаг Минимальный шаг

H30 H40 H50

L40 45

T50 50

V20 40

V50 50R1 30

V60 50R2 35

V80 50R3 40

V100 50R5 40

V30S 45R11 25

V40 45L30S 45

F40 85L50S 45

F50 85L60 50

F60 85L70 50

F80 85L80 50

L100 50 H30 55

H40 55

H50 55

Приваривание профилей

Боковые профили

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



A

A

R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Приваривание профилей

Боковые профили

Технические условия

A MINIMUM = 1 мм

Длина поперечных профилей

Профиль Возможная длина Кратность длины
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



   

XWH Y Z A B XWH Y Z A B

R1 R2 R3 R5 R11

L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

 
1000 mm 3600 mm

 
1000 mm

H30 H40 H50

XWH 25

Y 25

L40 45

Z 30

T50 50

A 35

V20 40

B 40

V50 50

R1 30

V60 50

R2 35

V80 50

R3 40

V100 50

R5 40

V30S 45

R11 25

V40 45

L30S 45

F40 85

L50S 45

F50 85

L60 50

F60 85

L70 50

F80 85

L80 50

L100 50

H30 55

H40 55

55H50

Приваривание профилей

Поперечные профили в сочетании с боковыми 
продольными направляющими

Применимые профили

Боковые ограничители Поперечные профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия

Профиль Минимальный шаг Профиль Минимальный шаг
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Минимальные шаги приваривания поперечных профилей



XWH < 550 --

Y < 800 --

Z < 600 --

A < 600 --

B < 600 --

R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Приваривание профилей

Поперечные профили в сочетании с боковыми 
продольными направляющими

Технические условия

Длина поперечных профилей

Профиль Возможная длина Кратность длины
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



 
1000 mm 3600 mm

 
1000 mm

   

XWH Y Z A B XWH Y Z A B

R1 R2 R3 R5 R11

L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

H30 H40 H50

XWH 25

Y 25

L40 45

Z 30

T50 50

A 35

V20 40

B 40

V50 50

R1 30

V60 50

R2 35

V80 50

R3 40

V100 50

R5 40

V30S 45

R11 25

V40 45

L30S 45

F40 85

L50S 45

F50 85

L60 50

F60 85

L70 50

F80 85

L80 50

L100 50

H30 55

H40 55

55H50

Приваривание профилей

Поперечные профили в сочетании с центральной 
продольной направляющей

Применимые профили

Боковые ограничители Поперечные профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия

Профиль Минимальный шаг Профиль Минимальный шаг

Минимальные шаги приваривания поперечных профилей
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



XWH < 550 --

Y < 800 --

Z < 600 --

A < 600 --

B < 600 --

R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Приваривание профилей

Технические условия

Длина поперечных профилей

Профиль Возможная длина Кратность длины
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Поперечные профили в сочетании с центральной 
продольной направляющей



 
1000 mm 3600 mm

 
1000 mm

A

A

A MINIMUM = 10 мм

A

A

   

XWH Y Z A B R1 R2 R3 R5 R11

L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

H30 H40 H50

L40 45

T50 50

V20 40

V50 50R1 30

V60 50R2 35

V80 50R3 40

V100 50R5 40

V30S 45R11 25

V40 45L30S 45

F40 85L50S 45

F50 85L60 50

F60 85L70 50

F80 85L80 50

L100 50 H30 55

H40 55

55H50

Приваривание профилей

Поперечные профили между боковыми направляющими

Применимые профили

Боковые ограничители Поперечные профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Технические условия

Профиль Минимальный шаг Профиль Минимальный шаг

Минимальные шаги приваривания поперечных профилей
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



A

A

A

A

A MINIMUM  = 10 мм

R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Приваривание профилей

Поперечные профили между боковыми направляющими
         

Длина поперечных профилей

Профиль Возможная длина Кратность длины
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Технические условия



A

A

SPONDAFLEX 
Гофроборт   

P40 P50 P60 P80 R1 R2 R3 R5

L30S L50S L60 L70 L80 L100 L40 T50

V20 V50 V60 V80 V100 V30S V40

F40 F50 F60 F80

 
1000 mm 3660 mm

 
1000 mm

H30 H40 H50

L40 45

T50 50

V20 40

V50 50R1 30

V60 50R2 35

V80 50R3 40

V100 50R5 40

V30S 45R11 25

V40 45L30S 45

F40 85L50S 45

F50 85L60 50

F60 85L70 50

F80 85L80 50

L100 50 H30 55

H40 55

55H50

Приваривание профилей

Гофроборт SPONDAFLEX

Применимые профили

Поперечные профили

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Используемые ленты

A MINIMUM = 10 мм

Технические условия

Профиль Минимальный шаг Профиль Минимальный шаг

Минимальные шаги приваривания поперечных профилей
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



A

A

R1 50 - 1000 25

R2 50 - 1000 25

R3 50 - 1000 25

R5 50 - 1000 25

R11 < 550 --

L30S 40 - 1000 10/25

L50S 40 - 1000 10/25

L60 50 - 1000 25

L70 50 - 1000 25

L80 50 - 1000 25

L100 50 - 1000 25

L40 40 - 1000 10/25

T50 25 - 1000 25

V20 50 - 1000 25

V50 50 - 1000 25

V60 50 - 1000 25

V80 50 - 1000 25

V100 50 - 1000 25

V30S 40 - 1000 10/25

V40 40 - 1000 10/25

F40 50 - 1000 25

F50 50 - 1000 25

F60 50 - 1000 25

F80 50 - 1000 25

H30 40 - 1000 10/25

10/25

10/25

H40 40 - 1000

H50 40 - 1000

Приваривание профилей

Гофроборт SPONDAFLEX

A MINIMUM  = 10 мм

Длина поперечных профилей

Профиль Возможная длина Кратность длины

Технические условия
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



SPONDAFLEX  

P40 P50 P60 P80 XWH Y Z A B

1000 mm 3660 mm

1000 mm

Приваривание профилей

Гофроборт в сочетании с центральной 
продольной направляющей

Применимые профили

Гофроборт Продольная направляющая

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты Минимальная

Длина конвейера Кратно 60 мм

длина бесконечной ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



A

A

B

B

   

P40 P50 P60 P80 XWH Y Z A B XWH Y Z A B

R1 R2 R3 R5

2000 mm 3660 mm

2000 mm

5 mm

20 mm

Приваривание профилей

Гофроборт в сочетании с боковыми продольными 
направляющими или боковыми ограждениями

Применимые профили

SPONDAFLEX Гофроборт Продольные направляющие Боковые ограждения

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты

Длина конвейераМаксимальная

A MINIMUM 

B MINIMUM 

ширина бесконечной ленты
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Кратно 60 мм

Минимальная длина бесконечной ленты

Технические условия



L

F

L30S L40 T50 V30S V40

1000 mm 3660 mm

1000 mm

60 mm

F L

3 103

4 130

8 155

8 180

13,5 205

13,5 230

21 255

21 279

31 303

31 325

42 350

42 371

55 395

55 415

69 435

69 456

85 478

85 495

Приваривание профилей

Гофроборт в сочетании с изогнутыми 
поперечными профилями

Применимые профили

Используемые

Профили L30S L40 T50 V30S V40

ленты

Максимальная ширина открытой ленты

Максимальная

Минимальный шаг

ширина бесконечной ленты

Минимальная длина бесконечной ленты
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Технические условия



XWH Y Z A B

R1 R2 R3 R5 R6 R11

1000 mm 3600 mm

800 mm

XWH 25

Y 25

Z 30

A 35

B 40

R1 30

R2 35

R3 40

R5 40

R11 25

Приваривание профилей

Продольные профили приваренные параллельно

Применимые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты

Максимальная ширина бесконечной ленты

Минимальная длина бесконечной ленты

Технические условия

Минимальный шаг приваривания профилей

Профиль Минимальный шаг
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.



600 mm 3600 mm

600 mm

40 mm

35 mm

Приваривание профилей

Пальчиковые профили

Используемые ленты

Максимальная ширина открытой ленты

Максимальная

Минимальный продольный шаг

Минимальный поперечный шаг

Возможные конфигурации:
Отвечающие требованиям по минимальным шагам

ширина бесконечной ленты

Минимальная длина бесконечной ленты
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Покупатель несет ответственность за правильность выбора и использования продукции, исходя из своих коммерческих и производственных нужд. Покупатель также
несет ответственность за безопасность использования продукции. Все данные, указанные в этом каталоге, точны и достоверны. При этом благодаря постоянному
совершенствованию технологий производства CBM s.r.l. оставляет за собой право изменять данные без предварительного уведомления

Специалист по производству и привариванию профилей ПВХ к конвейерным лентам, а также по производству конвейерных лент ПВХ.

Технические условия
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